CAM URETiIMINDE INFRARED ISITMA

Bina ve araclarda kirilmasiyla gergekten insanlara zarar verebilecek camlar bulunmaktadir.
Bu nedenle pek ¢ok uygulama igin temperlenmis “givenli” cam gerekir. Arag camlari, cam
kapilar, dus ve kiivet cevreleri gibi bunlara birgok érnek verilebilir. Temperleme yaklasik
1200°F derecede cami isitma, ardindan hizlica sogutmayla saglanir. Bu bes ila alti kat darbe
guci arttinlan camin dis tabakalarinda sikistirma gerilmelerini agiklar. Kirildigi zaman
temperli “glivenli” cam daha keskin kenarlari olmayan ¢ok sayida kii¢lk pargalar halinde
kirilir. Bazi infrared Ureticileri cam temperleme Uretimi igin infrared firinlar Gretmektedir.

Lamine “gUvenli” cam iki parga cam arasinda polivinil butiral (PVB) tabakaya sahip
sertlestirilmis camdir. PVB bir yapistirici gibi cam pargalarini tutan 6zellige sahiptir. Uretim
genellikle ilk olarak 100 - 120°F sicakliklarda infrared i1sitma sistemiyle i1sitilan cam
tabakalarinin lamine edilmesiyle baslar. Sonrasinda PVB katman iki cam arasina yerlestirilir.
Daha sonra IR i1sitmayla 150-165°F sicaklikta tekrar lamine edilir, yapistirma tabakasindan
gegirilir, 180- 190°F sicakliklarla infrared ile tekrar isitilir ve tekrar yapistirma silindirlerinden
gegcirilir. Yapistirildiktan sonra son kiirleme icin parca otoklava yerlestirilir.

Birgok cam Uretiminde karmasik bikmeler gerekebilir. infrared 1sitma (kizilétesi 1sitma)
araclar, esyalar ve mimari cam Urunleri igin klguk ya da buyuk her tretimde kullanilabilir.

Cam temperleme prosesleriniz igin ihtiyaciniz olabilecek infrared isiticilar veya infrared 1si
sistemleri hakkinda bizimle irtibata gecin. www.ceramicx.com.tr
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